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STMPAGGIO A CALDO ACCIAI Montichar, | 02:12.1991
i . o — ")
an die

zustandige Behorde

TECHNISCHE BESCHRETIBUNG
DER ZUGOSE FORM 40 A/MIT/OHNE BUCHSE, MIT ANSCHWEISSENDE
ma,ﬂéaﬁ (DIN 74054 - 40 A/~ 55%65)

Zugése Typ 07.933
Die betreffende Zugdse wird durch Gesenkschmieden erzeugt.

Die unterschiedlich groB8en Schnittflichen sind durch

. Ubergangsradien von ausreichenden GréBe verbunden.

. Derr Schaft 1ist 2zum einschweiBlen 1in bauartgenehmigte
Zugvorrichtungen oder Fahrzeugrahmen. o

Die Markierung ¥PIN—74054 —40AbroEidentifizierung—der
defolgten—Norm)—und "BBM" (Herstellerzeichen), sowie die
notwendigen Angaben 1{iber Werkstoff, Ausfiihrung, zul .
Gesamgewicht, Stiitzlast, zul. Geschwindigkeit und D-Wert %
sind auf dem Schaft eingeprdgt (siehe Zeichnung-Nr. 00308).

Die z.Z. noch zu erteilende ABG-Nr. wird ebenfalls auf dem \
Schaft eingepragt werden.

Das verwendete material ist St. 52.3 nach DIN 17100,
normalgegliiht. i
Die Berechnung hat folgende Werte ergeben:
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1
| Fir Anh3nger mit 2GG von: 10.000 kg (24A4)

§/&726¢ﬂﬁbezeichnung 07.933 A

g max Y zul. Geschw.: = 25 km/h
g max. Stitzlast: 1.450 kg
fﬂa/a'/zmnqsbezei chnung 07.933 B

£

%

max. zul. Geschw.: —%
max. Stiitzlast: 600 kg v > 2S4&m/&
max. Séhdplast - A4SD g v £ 285 «m/&

D-Wert = 120 kN

;
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' PRIMA DELLA SALDATURA PRER|SCALDARE A 250°C
Beim ‘SchweiBen ist der Zugdsenschaft auf 250° C vorzuwérmen -
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PRIMA DELLA SALDATURA PRER|SCALDARE A 250°C

Beim Schweifen ist der Zugdsenschaft auf 250' C vorzuwérmen
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